PL99-OEM - RTC Laser Interface

Datenblatt (A Sicherheitshinweise

beachten!)

Copyright Information

© 2018 Mike & Weingartner GmbH. Die-
ses Dokument ist urheberechtlich geschiitzt.
Unerlaubte Vervielfaltigung dieses Doku-
mentes oder Teile davon bediirfen der aus-

driicklichen vorherigen Zustimmung der Mi-
ke & Weingartner GmbH.

Disclaimer

Mike & Weingartner GmbH lbernimmt kei-
nerlei Gewahr fur die Aktualitat, Korrektheit,
Vollstandigkeit oder Qualitat der bereitge-
stellten Informationen. Haftungsanspriiche
gegen Mike & Weingartner GmbH, welche
sich auf Schaden materieller oder ideeller
Art beziehen, die durch die Nutzung oder
Nichtnutzung der dargebotenen Informa-
tionen bzw. durch die Nutzung fehlerhaf-
ter und unvollstandiger Informationen ver-
ursacht wurden, sind grundsatzlich ausge-
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schlossen, sofern seitens des Autors kein
nachweislich vorsatzliches oder grob fahrlas-
siges Verschulden vorliegt. Alle Angebote
sind freibleibend und unverbindlich. Mike &
Weingartner GmbH behélt es sich ausdriick-
lich vor, Teile oder das gesamte Produkt
ohne gesonderte Ankiindigung zu verandern
oder zu erganzen.

Kontakt

Mike & Weingartner GmbH
Bernsteinweg 1

80939 Miinchen

Germany

\ & +49 (0) 89 37 15 80 40
/\/\V +49 (0) 89 37 15 80 49
' B2 info@mwlaser.de

wuwuw.mulaser.de

# www.mwlaser.de

Eingetragene
Warenzeichen

In diesem Dokument werden folgende Mar-
kennamen zur Produkt Beschreibung ver-
wendet. Diese sind eingetragene Warenzei-
chen der jeweiligen Markeninhaber in gewis-
sen Landern:

INFORMATION
RTC® ist ein eingetragenes Warenzeichen
der SCANLAB AG.
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Andere erwahnte Marken unterliegen dem
Markenschutz der jeweiligen Markeninha-
ber.

Benutzerhinweise

Gefahrenkategorien

Spezielle Informationen zu moglichen Gefah-

ren, welche bei unsachgemaBem Einsatz auf- l1]:>

treten konnen, werden mit folgenden Sym-
bolen in diesem Dokument gekennzeichnet.

Hinweis auf eine maximale Gefdhrdung
durch eine Situation, die unmittelbar zu
schweren oder todlichen Verletzungen bzw.
zu schweren irreversiblen Sachschaden fiih-
ren kann.

| AAWARNUNG

Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die
zu schweren oder toédlichen Verletzungen
bzw. zu schweren irreversiblen Sachschaden
fuhren kann.

| AA\VORSICHT

Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die
zu leichten bis mittelschweren Verletzungen
bzw. zu irreversiblen Sachschaden fiihren
kann.

ACHTUNG

Hinweis auf eine gefahrliche Situation, die
zu irreversiblen Sachschaden fiihren kann.
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Spezielle Informationen

Allgemeine spezielle Informationen werden
mit diesen Symbolen erkennbar gemacht.

INFORMATION
Hinweis zu Tipps, Verweisen, Empfehlun-
gen.

ZUBEHOR
Hinweis zu benétigten oder optionalem Zu-
behor.

1.1 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die in diesem Handbuch beschriebene Bau-
gruppe darf nur folgendermaBen zum Ein-
satz kommen:

= Einsatzbereich dieses Produkts ist im
Industriebereich und/oder Testlabor
anzusiedeln.

= Dieses Gerat kann nicht alleinstehend
funktionieren und bedingt den Ein-
satz weiterer Gerite (Netzteil, RTC®,
Laserquelle, PLC, ...) und ist fiir den
Einbau in eine libergeordnete Anlage
als OEM-Gerat bestimmt.

= Betrieb des Produktes ist nur in unver-
anderter Form (im Originalzustand)
erlaubt. AusschlieBlich Einstellungen
und Anpassungen, welche in diesem
Dokument beschrieben sind, diirfen
verandert werden.

= Benutzung der Baugruppe nur in tech-
nisch einwandfreien Zustand. Bei sicht-
baren Schaden ist das Produkt unmit-
telbar zu ersetzen.
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= Das Gerat ist in einem Steuerschrank
einzubauen um Stoérungen zu vermei-
den.

A | AWARNUNG

Es ist darauf zu achten, dass die Installati-
on und Inbetriebnahme nur von geschulten
Fachpersonal durchgefiihrt wird, die sich
sorgfaltig mit der Dokumentation des Gera-
tes vertraut gemacht haben.

ACHTUNG

Ausfiihrliche Beschreibung der Benutzer-
Dokumentation entnehmen. Diese wird auf
Anfrage per Email zugesandt.

1.2 Sicherheit

Bitte lesen Sie dieses Handbuch vollstan-
dig und sorgfaltig durch, bevor Sie mit der
Inbetriebnahme und Installation beginnen.
Sollten Unklarheiten bestehen oder Sie Un-
terstiitzung brauchen wenden Sie sich mit
Ihren Fragen an die Mike & Weingartner
GmbH.

1.2.1 Betriebssicherheit

‘AWARNUNGl Elektrische Spannung!

Zur elektrischen Versorgung sind ausschlieB-
lich PELV-Stromkreise (Protective Extra-
Low Voltage) zu verwenden. Die Spannungs-
quellen miissen eine sichere elektrische Tren-
nung der Betriebsspannung sicherstellen.
Anforderungen gemaB IEC/DIN EN 60204-
1. Dadurch wird der Schutz gegen elektri-
schen Schlag (direktes und indirektes Be-
riihren) gewahrleistet.
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A ‘AWARNUNG Elektrische Spannung!

Montieren Sie die Baugruppe ausschlieBlich
mit der dafiir vorgesehenen Hutschienenhal-
terung auf einer geerdeten 35mm Tragschie-
ne.

| AVORSICHT

Samtliche Verbindungen ausschlieBlich im
spannungsfreien Zustand stecken.

| A\VORSICHT

Vor dem Offnen des Gerates, z.B. zur Kon-
figuration, ist dieses spannungsfrei zu schal-
ten.

ACHTUNG

Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit,
korrosiven Dampfen und Staub. Ebenso
soll der Einbauort moglichst in einem Steu-
erschrank und weit von starken Storquel-
len entfernt sein. Dies kdnnen Frequenzum-
richter, Magnetspulen, Transformatoren o.3.
sein.

ACHTUNG

Beachten Sie die maximalen Betriebs- und
Lagertemperaturen. (Siehe Technische Da-
ten)

a2 LCNISB Elektrostatisch gefahr-

dete Bauteile!

Elektromagnetische Felder und statische
Elektrizitat sollten bei der Lagerung als auch
im Betrieb vermieden werden. Bei Entneh-
men zur Konfiguration der Einsteckkarte ist
dies an geeigneten Arbeitsplatzen durchzu-
fuhren.
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1.2.2 Lasersicherheit

Das Produkt wird zur Weiterverarbeitung
von Laser-Ansteuersignalen verwendet, wes-
halb vor der Installation und Inbetriebnahme
alle Vorschriften zur Lasersicherheit bekannt
sein und beachtet werden missen. Der Be-
nutzer tragt die alleinige Verantwortung,
dass die Sicherheit im gesamten System
erfullt ist.

‘ AWARNU"“*“' Laserstrahl!

Die Umsetzung der landestypischen Vor-
schriften zur Lasersicherheit miissen vom
Kunden angewandt werden.

‘ AWAF{'\'l-"\'G" Laserstrahl!

Eine falsche Konfiguration der Karte (z.B.
PullUp- oder PullDown-Konfiguration
der Laser Signale) kann zu einer Strahl-
Emission am Laser fiihren.

1.2.3 Richtlinien und Normen

Die Niederspannungsrichtlinie oder
Maschinenrichtlinie kommen beim RTC-
Laser-Interface nicht zur Anwendung.

Das RTC-Laser-Interface wird als OEM-
Komponente geliefert und ist zum Einbau
in Schaltschranke bestimmt und ist auch
fir sich alleine nicht funktionsfahig. Somit
handelt es sich nicht um ein Gerat im Sinne
der EMV-Richtlinie und die EMV-Richtlinie
ist in diesem Fall auch nicht anzuwenden.

Die Voraussetzungen zur Erfiillung der EMV-
Richtlinie wurden getroffen, damit der spate-
re Systemhersteller bzw. Anlagenbetreiber
die EMV-Richtlinie erfiillen kann. Hierzu
wurden Anhang | Abs. 1 und Anhang Il
Modul A ohne Pkt. 5 der EMV-Richtlinie
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2014/30/EU eingehalten.

Der Systemhersteller bzw. Anlagenbetrei-
ber tragt die Verantwortung dafiir, die fiir
den Einsatz der Anlage und fiir die CE-
Kennzeichnung erforderlichen Normen und
Richtlinien zu erfiillen.

1.3 Merkmale

Die Baugruppe PL99-OEM - RTC Laser In-
terface wird als Schnittstelle zwischen einer
RTC®-Karte der Firma SCANLAB AG, einer
SPS-Steuerung und einem Laser verwendet.

» OEM-Gerat
= Versorgung 24VDC

= Frequenzbereich der Laser- und TTL
Signale bis 10 MHz

» Eindeutige Klemmenbeschriftung

» Geschlossenes Gehause in kompak-
ter Bauform fir Tragschienenmonta-

ge TS35

= Gut sichtbare Statusanzeigen an der
Front

= TTL Eingangssignale als single ended
und differentiell verfliigbar

= Kurzschlussfeste, verpolungssichere und
galvanisch getrennte PLC Schnittstel-
le

= Komfortable Signal-Konfiguration tiber
Schiebeschalter

= Analogspannungsbereich tiber Dreh-
schalter einstellbar

» Qutput-Enable als PLC-Eingang zur
Freischaltung der Ausgangssignale

= 1zul Verkabelung von der RTC®-Karte

NV
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» 1zul Verkabelung zu weiteren Gera-
ten (z.B. Laser Signal Switch, Laser
Analog Switch, etc)

A
M LIPS Elektrostatisch gefahr-

dete Bauteile!

Das Produkt enthalt elektrostatisch gefahr-
dete Bauelemente. Handhabung daher nur
an geschltzten Arbeitsplatzen erlaubt.

1.4 Einsatzgebiete

Bei jeglicher Anwendung im Industriebe-
reich in der eine RTC®-Ansteuerkarte der
Firma SCANLAB AG installiert ist, z.B.

= Laser-Anlagen zum Beschriftung, Boh-
ren, Schneiden und sonstiger Materi-
albearbeitung

= Laboranlagen
= kombinierte Scanner- / Portalanlagen
= OEM-Laser Integration

= Sondermaschinenbau

1.5 Kennzeichnung

Das Typenschild des Gerates mit der Seri-
ennummer und weiteren Informationen be-
findet sich am Gehause.

Model RTC Laser Interface

\ Type PL99-OEM
No 0003504 Year 2017
U 24vDC I 250mA
SN yyww-nnnn  F 500 mA

Mike & Weingartner GmbH
Bernsteinweg 1 D-80939 Miinchen
Made in Germany

wuwu.mwlaser.de

Abb. 1.1: Typenschild
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Model Modellbezeichnung

Type Typbezeichnung

No Bestellnummer

Year Herstellungsjahr

U Versorgungsspannung
I max. Stromaufnahme
F eingesetzte Sicherung
S/N Seriennummer

1.6 Funktionsbeschreibung

Das RTC Laser Interface ist eine kompakte
und effiziente Losung fir Industrieanwen-
dungen, bei denen eine RTC®-Ansteuerkarte
der Firma SCANLAB AG Einsatz findet. In
dem Produkt werden alle Signale des Laser-
Interfaces verarbeitet und an verschiedene
Schnittstellen weitergefiihrt bzw. gewandelt.
Somit ist es moglich verschiedene Anfor-
derungen komfortabel und kostenglinstig
zu installieren. So werden die Lasersigna-
le, Analogspannungen, TTL Eingange und
24V Aus- und Eingange an eigenen Steckern
bereitgestellt. Ebenso ist es moglich mit wei-
teren Geraten in 1zul-Verkabelung weite-
re Schalt- und Konfigurationsmoglichkeiten
zu realisieren.(Abb.1.2 (S.6) und Abb.1.3

(S.6))

1.7 Technische Daten

1.7.1 Versorgungsspannung

(X1 PWR)
Versorgungsspannung: 24 VDC (-10 % /
+10 %)
Stromaufnahme: 250 mA typ.
Eingangssicherung: 500 mA selbstriick-
stellend

Eingangsfilter: EN 55022 Class B

NV
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Status LEDs fiir StatusLEDs fiir RTC-Signale
24V ok, 5V ok, Laser1, Laser2, LaserOn, Busy
RTC angeschlossen, DigOut1, DigOut2, DigIn1, Digin2
SPS 10 ok Start, Stop, Output Enable
X1 PWR X3 LASER
Versorgungsspannung Differentielle Ausgange
24 VDC Laser1, LaserOn,
Laser2, Digout
X2 RTC
1zu1 Anschluss der X4 X5 Analog Ausgéange
SCANLAB Aoutl und Aout2
Ansteuerkarte Konfigurierbar auf
0..1/2/3/5/10V
X6 DIG
Singleended und X8 PLC 10-Versorgung
differentielle 24V, GND
Eingangssignale ..und Ausgénge

LaserOn, BusyOut,
DigOut1, DigOut2

N |
o) w|
N IS
| |
o) o)

X7 PLC Eingénge
Start, Stop, DigIn1,

| Schutzerde Verbindung zum
DigIn2, Output Enable @

Gehéause tber Tragschienenadapter

Abb. 1.2: Schnittstellenibersicht

X2 RTC X3 LASER

In/Output p| Pullmode Select - I> p| Output
Up / Down

OE

X4 AOT1

- Range Select

0.1.2.3.5.10V X5 A02

Output

X6 DIG

Input - |>

A

4—\ Output
Range Select j
In Select - 0.1.2.3.5.10V .
PLC
Diff / Single

X7 PLC
Input

X8 PLC

»‘Z]_» Output

N

Abb. 1.3: Funktionsdiagramm
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Bezugspunkt:
Funktionserde:

Verkabelung:
Kabeltyp:
Adernquerschnitt:
max. Lange:

GND an X1 Ausgange Digital:
Verbindung zu System-
Erde Art:
max. Last:
HOBV_K Bezugspunkt:
0,75 mm? Verkabelung:
4 m Kabeltyp:
Adernquerschnitt:
max. Lange:

1.7.2 SCANLAB Laser
Interface (X2 RTC)

Eingange Lasersignale:

LO-Pegel:
HI-Pegel:

max. Eingangssp.:

Pullmode:

Bezugspunkt:

Eingange Digital:

LO-Pegel:

HI-Pegel:

max. Eingangssp.:

Pullmode:

Bezugspunkt:

Eingange Analog:

max. Eingangssp.:

Bezugspunkt:

Ausgange Digital:

LO-Pegel:
HI-Pegel:
max. Last:
Bezugspunkt:

Mike & Weingartner GmbH
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RTC-START#, RTC-
STOP#
Open Drain
20 mA
GND an X2

LiYCY
0,14 mm?
2m

1.7.3 Laser Interface (X3

RTC-LASER1, RTC-
LASERON, RTC-LASER2

LASER)

<08V Ausgange Lasersignale:
>20V

-05...+55V LO-Pegel singleend.:
4,7K (wahlbar Pul- HI-Pegel singleend.:
lup 5V bzw. Pull- Ausgange differentiell:
down GND) max. Last:

GND an X2 max. Frequenz:

min HI/LO-Dauer:
RTC-BUSYOUT, RTC-

Bezugspunkt:
DIGOUT1, RTC-DIGOUT?2
< 0,8V (Digoutl/2), Verkabelung:
< 1,5V (Busyout) Kabeltyp:
> 35V
-05..4+55V Adernquerschnitt:
4,7K (wahlbar Pul- max. Lange:
lup 5V bzw. Pull-
down GND)
GND an X2

RTC-ANALOGOUT],
RTC-ANALOGOUT?2
0..10V

GND an X2

RTC-DIGIN1, RTC-
DIGIN2

<03V

> 38V

5 mA

GND an X2

— 7 von 10 -

Laserl, LaserOn, La-
ser2, DigOut1/2
<05V
>25V
EIA RS-422
50 mA
10 MHz
40 ns
GND an X3

2-LIYCY 6 x 2 x
0,14 mm? TP

0,14 mm?

6 m (bei 10MHz und
40ns Puls)

Richtwert (EIA RS-422): ca. 12 m bei 10

Mbps bzw. ca. 1200
m bei 90 kbps
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1.7.4 Analog Ausginge (X4
AO1 / X5 AO2)

Ausgange Lasersignale:

max. Ausgangssp.:

max. Last:

Bezugspunkt:

Verkabelung:
Kabeltyp:

AOUT1, AOUT2
(direkt von RTC®-
Karte
0..1/..2/..3
/.5 /.. 10V (je
nach Konfiguration)
5 mA (laut Spezifi-
kation RTC-Karte)
GND an X4

RG-58/U

Innenleiter-Durchmesser: 0,9 mm

max. Lange:

4 m

1.7.5 Digital Eingange (X6

DIG)

Eingange differentiell:

Eingang Spezifikation:

max. Frequenz:
min HI/LO-Dauer:
Bezugspunkt:

Verkabelung:
Kabeltyp:
Adernquerschnitt:
max. Lange:

Eingange singleend.:

LO-Pegel:
HI-Pegel:

max. Eingangssp.:

Mike & Weingartner GmbH
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DigInl, Digln2
EIA RS-422 | Fail-
safe” Terminierung
(1k-100R-1k)

10 MHz

40 ns

GND an X6

2-LIYCY TP
0,14 mm?
6 m

Digln1, Digln2 (di-

rekt zur RTC®-Karte)

< 0,6 V (laut Spe-

zifikation RTC®-Karte)

> 2,3V (laut Spe-

zifikation RTC®-Karte)

-0,5... 5,5V (laut
Spezifikation RTC®-
Karte)

-8 von 10 -

Pullmode: > 4,7 kOhm Pullup
(laut Spezifikation
RTC®-Karte)

Bezugspunkt: GND an X6

Verkabelung:

Kabeltyp: LiYCY

Adernquerschnitt: 0,14 mm?

max. Lange: 3m

1.7.6 24V Eingdnge (X7 PLC)

Start, Stop, DigIn1,
Digln2, OutputEna-
ble

Eingang Spezifikation: EN 61131-2 Typ1/3

Eingange:

LO-Pegel: -3 ... +5 V- EN
61131-2 Typ 3
HI-Pegel: +15...+30V-EN

61131-2 Typ 3

max. Eingangsstrom: 10 mA - EN 61131-

2 Typ 3
Eingangsfilter: 3 ms
Verkabelung:
Kabeltyp: HO3V-K
Adernquerschnitt: 0,75 mm?
max. Lange: 4 m

1.7.7 24V Ausgange, 24V
Versorgung
Lastspannung (X8 PLC)

Eingang Lastspannung: 24Vin, GNDin

Versorgungsspannung 24 V DC (-15 % /
+20 %)

max. Stromaufnahme: 110 mA (ohne Last),

2,2 A (mit Last)

2,5 A selbstriickstel-

lend

Eingangssicherung:

LaserOn, BusyOut,
DigOutl, DigOut2

Ausgange:

NV
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Spezifikation
max. Last:

Verpolungsschutz:

Verkabelung:
Kabeltyp:
Adernquerschnitt:
max. Lange:

EN 61131-2 Typ 1/3
200 mA (kurzschluss-
fest) je Ausgangs-
kanal

ja

HO3V-K
0,75 mm?
4 m

1.7.8 Allgemeine Daten

zul. Arbeitstemperatur 0 ... 50°C

zul. Lagertemperatur

-25 ... +85°C

es darf keine Betau-
ung vor der Inbe-
triebnahme auftre-
ten

zul. rel. Luftfeuchtigkeit 95 %, keine Be-

Lebensdauer

1.7.9 Gehause

Abmessungen:

Material:

Schutzart:

Mike & Weingartner GmbH
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tauung
10 Jahre

B55xH175x T
125 m

Frontplatte - Alu-
minium natur elo-
xiert

Gehause - Alumini-
um pulverbeschich-
tet (eisengrau RAL7011)
Tragschienenadapter
- Zink-Druckguss (sil-
berfarben/matt)

IP 40 Gehause

IP 20 Stecker

Schutzerde:

Anschluss:
Montage:

Gewicht:
Einbaulage:
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Innenliegende Flachsteck-
Verkabelung von Pla-
tine zum Gehause
Verbindung Gehau-
se lUber Tragschie-
nenadapter
verschiedene (siehe
oben)

auf geerdeter 35 mm
Tragschiene (NS35)
725 ¢g

Vertikal oder hori-
zontal

NV
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133 125
114.5 N

—

(Mitte Hutschiene NS35)
86

Abb. 1.4: Baugruppe Mechanik: Abmessungen, Einbau
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